Standox
VOC-System-Fiiller U7540
VOC System Filler U7540

* VOC-megfeleld

* jo alloképesség

* jo t6ltéhatas

* kénnyen csiszolhaté
* kivalo terilés

* j6 izolalo tulajdonsagok

Mﬁszaki * keverés 7:1 arédnyban minden
v Standox VOC Hardener-rel
leiras:

vagy

* keverés 4:1 ardnyban minden
Standox HS Hardener-rel

* gyorsitott szaritds lehetséges

* légszdritds éjszakan at / 18-22°C
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Standox VOC-System-Fiiller U7540

Alapfeliilet: Alkalmazas:
VOC rendszer

* kikeményedett, csiszolt fényezés, kivéve

TPA

7:1 ardnyban minden
« OEM Primer vagy EDP, csiszolt I:I D Standox VOC Hardener-rel
. fazékids 90-120 perc / 18-22°C

* csiszolt Standox PE termékek

10% Standox VOC Thinner
+ UP-GF, csiszolt i% 22-24's / DIN 4 mm / 20°C
61-685/1SO 4 mm /20°C
Csupasz fém fe|U|.eteket el8alapozni kell Compliant 1,6 - 1,8 mm
Standox savas primerrel. — B )
[ c—— 1,5 - 3,0 bar bemend nyomas
2 - 3 = max. 250 mikron

———>]|HVIP1,6-1,9 mm

” 4 4
Elokezeles / :,ﬁ 0,7 bar porlaszté nyomds
tisztitas: 2 - 3 = max. 250 mikron

légszaritds éjszakdn &t / 18-22°C vagy
30-40 perc / 60-65°C targyhémérsékleten

v | Az alap el8kezelésére
| vonatkozé informécidkat lésd

. Standox Lakkozdsi Rendszer

S1.

révid hulldm 10 - 15 perc
(l&sd Standox Lakkozdsi Rendszer S10)

Haszndljon levegds
NI | 1égz8késziléket. Hivatkozva a

= | termékre vonatkozé Biztonsdgi

adatlapokra.

PAOO P500

= | excenteres csiszolégép

kiszelloztetés 5-15 perc / 18-22°C
filke- vagy IR szdritas elétt

Standocryl VOC-Topcoat vagy
Standohyd Plus / Standoblue Basecoat +
Standocryl VOC-Clears
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Standox VOC-System-Fiiller U7540

Alapfeliilet: Alkalmazas:

HS rendszer
* kikeményedett, csiszolt fényezés, kivéve

TPA

4:1 arényban minden
« OEM Primer vagy EDP, csiszolt I:I D Standox HS Hardenerek
. fazékids 60-90 perc / 18-22°C

* csiszolt Standox PE termékek

szikség esetén 5-10% Standox 2K Thinner
+ UP-GF, csiszolt ig% 24-26s /DIN 4 mm / 20°C
68-76's /1SO 4 mm /20°C

C fém felileteket el8al i kell
supasz fém feluleteket el8alapozni ke Compliant 1,6 - 1,8 mm

, p—"
Standox savas primerrel. — B )
— 1,5 - 3,0 bar bemen& nyomas

2 - 3 = max. 250 mikron

———>]|HVIP1,6-1,9 mm

” 4 4
Elokezeles / :,ﬁ 0,7 bar porlaszté nyomds
tisztitas: 2 - 3 = max. 250 mikron

légszaritds éjszakdn &t / 18-22°C vagy
30-40 perc / 60-65°C targyhémérsékleten

wn | Az alap elékezelésére
| vonatkozé informécidkat lésd

. Standox Lakkozdsi Rendszer

S1.

révid hulldm 10 - 15 perc
(l&sd Standox Lakkozdsi Rendszer S10)

Haszndljon levegds

NI | 1égz8késziléket. Hivatkozva a

= | termékre vonatkozé Biztonsdgi

adatlapokra.

P400 - P500

. s eie excenteres csiszolégé
filke- vagy IR szdritas elétt 9ep

kiszelléztetés 5-15 perc / 18-22°C gg

Standocryl VOC-Topcoat vagy
>1 Standohyd Plus / Standoblue Basecoat +

Standocryl VOC-Clears
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Standox VOC-System-Fiiller U7540

Lobbanaspont:
«24-25°C/752-77,0°F

Siiriliség:
* 1,46 - 1,49 g/cm?

Munkaeszkozok tisztitasa:

Haszndlat utdn Standox Cleaning Thinner-rel.

Szarazanyag tartalom
(higito hozzaadasa nélkiil):

* 67,3-69,0 témeg %

« 45,5 - 47,1 térfogat %

VOC (2004,/42/EC):
2004/42/11B(c)(540)540

Fontos tudnivalok:

* A csiszolds jobb ellenérzése miatt a filler szérdsa és
kiszell8ztetése utdn vékonyan kontroll-feketét lehet
felkéddlni.

* Afiller maximum 15 % Standocryl VOC Topcoat-al
szinezhetd. Szdradési és csiszolhatésdgi tulajdonsagok

véltozni fognak.

* 150 mikron rétegvastagsdg felett 1égszaritds éjszakdn ét

/ 18-22°C vagy 40 perc / 60-65°C

Az EU hatdrérték a termékre
(termékkategéria 1IB.c) szérdsra kész

tdrgyh8mérsékleten.

formdban max. 540 g/I. AVOC tartalma | « A VOC-szabdlyozas nélkilli orszadgokban hasznélhaté
ennek a terméknek szérdsra kész Standox Basecoat / Standocryl 2K Topcoat/Topcoat

formdban max. 540 g/I. NEW is.

Elméleti
kiaddossag:
* 5,6 -5,8m2/l 80 mikron szdraz

rétegvastagsagndl

A 2K lakkok nedvességre reagdlnak. Ezért a munkaeszkdzoket, keveréedényeket szarazon kell tartani. Olyan feldolgozdsra kész
feliletbevoné anyagok, amelyek izociandtokat tartalmaznak, ingerl8 hatastak lehetnek a nydlkahdrtydkra - killénésen a légzészervekre - és
tGlérzékenységi reakciét okozhatnak. G8z vagy szérési para belégzése tilérzékenységi reakciét okozhat. Izociandt tartalmd anyagok
hasznélatdndl gondosan tigyelni kell az oldészertartalmd anyagokra vonatkozé el8irasok betartdsdra. Elsésorban a szérdsi kédét és
g6z8ket nem szabad belélegezni. Allergids és asztmds betegek, ill. olyan személyek, akik légiti megbetegedésekre hajlamosak, nem

dolgozhatnak izociandt tartalmi anyagokkal.

Csak szakember dolgozhatia fell Ezek az adatok ismereteink mai &llésdnak felelnek meg. Az informdcidk nem kételezd érvényiek és nem vallalunk
felel&sséget a teliességikért. A felhaszndlé feladata az informdéciok felilvizsgdlata aktualités és alkalmazhatésag szempontjabél. Az adatlapokban talélhaté
szellemi tulajdonok, Ggy mint szabadalom, mérka és szerzdi jog, védettek. Minden jog fenntartva. A csomagoldson taldlhaté biztonsagi utasitésokat és a
termékre vonatkozé biztonsdgi adatlapok elsirdsait figyelembe kell venni. Fenntartjuk a jogot arra, hogy az adatlapokban 1év8 informdcidkat elézetes

figyelmeztetés vagy kotelezettség nélkil aktualizélés céligbdl megvdltoztassuk vagy kiegészitsitk. Az itt kézslt megdllapitésok korldtozds nélkil érvényesek.
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