Miiszaki
leiras:

Standox
Basislack

Bazisfesték

» Standox MSB rendszer
 kiemelkedé szinpontossag
* kitino t6ltoképesség

» J6 fedéképesség

» kénnyen melléfényezheté

* uni-,metal- és gyéngyhaz szinek

» Keverés 50-60% Standox Thinner MSB-vel
e 2 szérdsmenet

* 10-15 perc / 18-22°C

An Axalta Coating Systems Brand
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Standox Basislack

Alapfeliilet:
* Kikeményedett csiszolt fényezés
* Standox 1K Primer

* Standox Filler

Elokezelés /
Tisztitas

—an | Az alap el8kezelésére
| vonatkozé informdcidkat ldsd

. Standox Lakkozdsi Rendszer
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légz8késziléket. Hivatkozva a
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50-60% Standox Thinner MSB
2022 s/ DIN 4 mm / 20°C
53-615/1SO 4 mm /20°C

Compliant 1,2 - 1,4 mm
2,0 - 2,5 bar bemend nyomas
2 =15-25 mikron

HVLP 1,2-1,4 mm
0,7 bar szérési nyomds
2 =15-25 mikron

5 perc / 18-22°C

koztes kiszellSztetés

10-15 perc / 18-22°C

végsé kiszellSztetés

Standocryl 2K Clears /
Standocryl VOC HS Clear 9520 és
Standocryl VOC Premium Clear K9540
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Standox Basislack

Lobbanaspont: Munkaeszkozok tisztitasa:
* 23-25°C /73.4-77°F

Haszndlat utdn Standox Cleaning Thinner-el.

Siiriliség: Fontos tudnivalok:
«0.93-1.15g/cm? « Standox Basecoat maszkoldsa 45-60 perc utén /18-22°C-on vagy

kabinszdritds utdn lehetséges.

Standox Basecoat Real Black lasd termékismerteté 614.

Szarazanyag tartalom MS System:
(higito hozzaadasa nélkiil): « A 3 rétegl mlanyag fényezés strukturdlt felilet estén (Kemény
« 15,8-41,8 Témeg % mdanyagok) (lasd Standox Lakkozdsi Rendszer S7.3) keverjik a

Standox Basecoat-ot 20% Standox MS Hardenerrel és 30-40%
Standox MSB Thinner (2 szérdsmenetben).
Széritds: 20 perc/60-65°C vagy 2 6ra/18-22°C

« 11,9-23,7 Térf. %

Elméleti

kiadéssa'g: color rendszer), keverjink a Standox Basecoat-ot 20% Standox MS
Hardenerrel és adjunk hozzd 30-40% MSB Thinner+. Hosszabb

kiszell&ztetési id8 szikséges.

Magasabb filmvastagség esetén, azaz 40 mikron felett (pl.: multi

* 7.1-8.9 m2/| 25 mikron szdraz
rétegvastagsdagndl.
HS System:

« A 3 rétegl mlanyag fényezés strukturdlt felilet estén (Kemény
m{anyagok) (lasd Standox Lakkozdsi Rendszer S7.3) keverjik a
Standox Basecoat-ot 15% Standox HS Hardenerrel és 40% Standox

MSB Thinner (2 szérdsmenetben).
Széritds: 20 perc/60-65°C vagy 2 6ra/18-22°C

Magasabb filmvastagség esetén, azaz 40 mikron felett (pl.: multi
color rendszer), keverjiink a Standox Basecoat-ot 15% Standox HS
Hardenerrel és adjunk hozz4 40% MSB Thinner+. Hosszabb

kiszell&ztetési id8 szikséges.

VOC rendszer

A 3 rétegl mianyag fényezés strukturdlt feliilet estén (Kemény
m{anyagok) (lasd Standox Lakkozdsi Rendszer S7.3) keverjik a
Standox Basecoat-ot 10% Standox VOC Hardenerrel és 45%
Standox MSB Thinner (2 szérdsmenetben).

Széritds: 20 perc/60-65°C vagy 2 6ra/18-22°C

Magasabb filmvastagség esetén, azaz 40 mikron felett (pl.: multi
color rendszer), keverjink a Standox Basecoat-ot 10% Standox VOC
Hardenerrel és adjunk hozz4 45% MSB Thinner+. Hosszabb

kiszell&ztetési id8 szikséges.

Csak szakember dolgozhatia fell Ezek az adatok ismereteink mai dllasdnak felelnek meg. Az informécidk nem kételezd érvénylek és nem véllalunk felel&sséget a teljességikért. A
felhaszndlé feladata az informéciok felilvizsgdlata aktualités és alkalmazhatéség szempontjdbél. Az adatiapokban taldlhaté szellemi tulajdonok, tgy mint szabadalom, marka és
szerzéi jog, védettek. Minden jog fenntartva. A csomagoldson taldlhaté biztonsdgi utasitdsokat és a termékre vonatkozé biztonsdgi adatlapok eléirdsait figyelembe kell venni.
Fenntartjuk a jogot arra, hogy az adatlapokban 1évé informdcidkat elézetes figyelmeztetés vagy kotelezettség nélkiil aktualizalds céligbdl megvdltoztassuk vagy kiegészitsik. Az itt
kézslt megdllapitasok korldtozés nélkil érvényesek.
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