Standox

Zink-Faserplastik U1010

Fibre Body Filler for Zinc U1010

Uvegszallal erésitett poliészter durvatapasz

kisebb atrozsdasodasok kijavitasara

alkalmas acélra, UP-GF-re és aluminiumra

alkalmas horganyzott feliletekre

Miiszaki * keverés 2-3% Standox edz8pasztaval U1120
., fazékids 4-5 perc / 18-22°C
leiras:
* légszdritds 20-30 perc / 18-22°C

* gyorsitott szdritds lehetséges

* szdraz csiszolds P36 - P8O
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Standox Zink-Faserplastik U1010

Alapfeliilet:
* Gydri fényezés, csiszolt

* csupasz acél, UP-GF és aluminium,

csiszolt

* horganyzott, csiszolt lemez

Elokezelés /
tisztitas:

o | Az alap el8kezelésére

| vonatkozé informdcidkat lasd

.l Standox Lakkozdsi Rendszer

S1.

Ez a termék besoroldsra keril
(CLP) 1272/2008/EK rendelet

szerint.

u_s_n

<

Kérjik, nézze meg a termék biztonsdgi
adatlapjat. Er8sen ajdnlott, hogy
megfelel§ egyéni véd8eszkdzoket
haszndljon a termék alkalmazdsa sordn.

Feldolgozas:
durvatapasz

L

2 - 3% Standox edz8paszta U1120
fazékidd 4-5 perc / 18-22°C

tapaszolds

légszdritds 20-30 perc / 18-22°C

révid hulldm 2 - 3 perc
(l&sd Standox Lakkozdsi Rendszer S10)

- P36 - P8O

Rezgdcsiszold

excenteres csiszolégép

Standox Stopper

Standox Spray Filler UT100
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Standox Zink-Faserplastik U1010

Alapfeliilet:

* Nem teherviseld jarm{részek

Elokezelés /
tisztitas:

o | Az alap el8kezelésére
| vonatkozé informdcidkat lasd

.l Standox Lakkozdsi Rendszer

S1.

! Ez a termék besoroldsra kerdl
3 JI'| (CLP) 1272/2008/EK rendelet

= szerint.

I

Kérijuk, nézze meg a termék biztonségi
adatlapjdt. Erdsen ajdanlott, hogy
megfelel§ egyéni véd8eszkdzoket

haszndljon a termék alkalmazdsa sordn.

Feldolgozas:

atrozsdasodasok

kis lyukak kb. 1 cm atméréig

* Feltdltés és nagyobb felileten térténd tapaszolds Stando-
Zink-Faserplastik-kal U1010.

nagyobb sérilések

« Uveggyapot haszndlata (1-2 mm csométévolsdg)

* Ez a javitott rész szélénél 5-10 cm-rel tdl kell, hogy érjen.

* A javitandé helyeket Standox Stando-Zink-Faserplastik-kal

U1010 tapaszolni. Majd az iivegszdlgyapotot a még
friss Standox Stando-Zink-Faserplastik-ba nyomni UT010.

* 10-20 perc / 18-22°C utdn az ivegszdlgyapot szélén
tilig Standox Stando-Zink-Faserplastik-kal UT1010
tapaszolni.

e Csiszolds P36 - P80-nal.
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Standox Zink-Faserplastik U1010

Lobbanaspont: Munkaeszkozok tisztitasa:
* 33°C/ 91,4°F

Haszndlat utdn Standox Cleaning Thinner-el.

Siiriliség:
* 1,81 g/cm3 Fontos tudnivalok:
* A poliészter anyagok térolési ideje korldtozott, ezért
hivos helyen térolandéak. 12 hénapon belili
Szarazanyag tartalom felhaszndldsa biztositia a kivalé eredményt.
(higité hozzaadasa nélkiil):
* 85,7 tdmeg % * Ne hordjuk fel savas alapozéra, 1K Fillerre, TPA
« 73,5 térfogat % feliletekre és rugalmas régi fényezésre.

* Nem szabad +5°C alatt feldolgozni.

VOC (2004,/42/EC):

2004/42/11B(b)(250)150 * 2-3% Standox U1120-as edz8pasztdt a tapasszal
Az EU hatérérték a termékre elkeverni. A tiladagolést el kell keriilni, mert a késébbi
(termékkategéria 11B.b) szérdsra kész fényezésnél szinelvdltozdast okozhat.

formdban max. 250 g/I. A VOC tartalma
ennek a terméknek szérdsra kész
formdban max. 150 g/I.

Az edz8pasztdk szerves peroxidot tartalmaznak és maré hatésiak. A bérfeliletre keriilt edz8pasztat azonnal le kell t&rélni,
maijd szappannal és vizzel le kell mosni. A szembe keriilt anyagot t6bbszérésen ki kell 6bliteni 2%-os vizes natriumkarbonét

oldattal vagy bé vizzel, és azonnal orvoshoz fordulni.

Csak szakember dolgozhatia fell Ezek az adatok ismereteink mai &llésdnak felelnek meg. Az informdcidk nem kételezd érvényiek és nem vallalunk
feleldsséget a teliességikért. A felhaszndlé feladata az informéciék felilvizsgdlata aktualitds és alkalmazhatéség szempontigbél. Az adatlapokban taldlhaté
szellemi tulajdonok, Ggy mint szabadalom, mérka és szerzdi jog, védettek. Minden jog fenntartva. A csomagoldson taldlhaté biztonsagi utasitésokat és a
termékre vonatkozé biztonsdgi adatlapok elsirdsait figyelembe kell venni. Fenntarfjuk a jogot arra, hogy az adatlapokban 1év8 informdcidkat elézetes

figyelmeztetés vagy kételezettség nélkiil aktualizalds céligbdl megvéltoztassuk vagy kiegészitsik. Az itt kozslt megdllapitdsok korlatozas nélkil érvényesek.
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