Muiszaki adatlap

Permahyd®
Pearl Base Coat 285

A Permahyd® Pearl Base Coat 285 specialis PU-diszperzié bazisu, kivald
min&ségl vizes bazisfesték.

Felhasznalhaté két- vagy haromrétegli gydngyhaz effekt szinekhez
személyautokra és haszonjarmivekre.

Permasolid® HS szintelen lakkal torténd atvonas utan magasfényi
fedoéréteg jon létre, mely ellenall az id6jarasi hatasoknak.

Kizardlag szakember altal torténé felhasznalasral!
MUszaki adatlap HU / 0285 / 03

SPIES &
HECKER

An Axalta Coating Systems Brand
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Alapfelllet

Alkalmas alapfeliiletek: Permasolid® HS surfacers / toltéalapozok
Sértetlen régi fényezés
Priomat® 1K Wash Primer 4085
Permacron® 1:1 Elastic Primer Surfacer 3300
mianyag fellletekhez

Lasd "Kulénleges tudnivalok”
Alapfeliilet el6készitése: Alaposan tisztitsa meg az eredeti vagy a régi fényezést és a
Permasolid® flllert Permahyd® Silicone Remover 7080-nal,
vagy erdésebb szennyezddés esetén el6szoér Permaloid®
Silicone Remover 7010-zel.
Szaraz csiszolas excenteres csiszoloval, porelszivassal,
P400 - 500-zal

vagy
nedvesen P800 - 1000.

A tovabbi munkavégzés el6tt a megcsiszolt tertleteket még

egyszer gondosan meg kell tisztitani Permahyd® Silicone
Remover 7080-nal a portdl, csiszolasi maradékoktol és
egyeéb szennyezddésektdl.

A felesleges szilikon eltavolitot egy szalmentes torlékenddvel
le kell torolni, csikmentesen.

(lasd Miszaki adatlap 7080)

Kulénleges tudnivalok: Az atcsiszolt foltokat Priomat® 1K Wash Primer 4085-tel kell
izolalni.

Az atcsiszolt foltok terllete (atmérdje) nem lehet nagyobb,
A csupasz fémig lecsiszolt tertileteket Priomat® Wash Primer

4075-tel vagy Priomat® 1K Wash Primer 4085-tel kell
bevonni a Permasolid® HS tdltéalapozo6 alkalmazasa elbtt.

Felhasznalas

Keveréedények: Muanyag edények vagy belll lakkozott fém edények.

Sz(irék: A vizes bazisfestékeket 125 um-es vizallo gyorssziirdn kell
atszlrni, a PPS (3M) vagy az RPS (SATA) tartalyrendszer
csatlakoztatasa el6tt.
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Higito

Kulénleges tudnivalo:

1. Alapréteg

Figyelem:

Alafdjé szin felvitele:

Keverési arany:

Fazékido:

U

Permahyd® Demineralised Water 6000 (ISO 3696 szerint)

Permahyd® Special Water 6002 slow

(Hasznalata nagyon alacsony paratartalom esetén (30%
alatt) ajanlott)

Hasznaljon Permahyd keverépalcat.

Magasabb hédmérséklet (> +25°C) és magas relativ
paratartalom esetén (> 60 %) 0 - 5 % Permahyd®
Demineralised Water 6000 hozzadasa elegendd.

Biztonsagi okokbdl olyan festékkeverékek, amelyek
tartamazzak mind a WB 817 micro silver extra-t, mind a WB
831 translucent oxide-ot nem tarolhatok.

(A lezart dobozban a nyomas megndvekedésének kockazata
miatt!)

A fel nem hasznalt anyagot a Hulladékkezelési el6irasoknak
megfelelden kell kezelni. (Lasd "Kilonleges megjegyzések,
hulladékkezelés").

Specialis alafujé szin csak haromrétegli gyéngyhaz
szineknél szliikséges:

Vigye fel a Permahyd® Base Coat 280-at
(alafujé szinhez lasd CRplus vagy Internet szinkeres6
rendszerek)

A haromrétegl szineknél - Permahyd® Base Coat
280/285/286 - a jobb atszaradas érdekében javasoljuk a

Permahyd® Additive 9007 hozzaadasat az alafujé szinhez.

Ezt csak a haromrétegl Permahyd® Base Coat 280/285/286
szinek elsd alafujo szineinél hasznaljuk.

Permahyd® Base Coat 280
+ 5% Permahyd® Additive 9007

Szérasra kész allapotban max. 30 perc 20°C-on.
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Felviteli méd:

Higito +20°C-os
anyaghémérsékleten:

Favoka mérete*:
Szbrasi nyomas*:

Porlaszté nyomas*:

39"* Compliant/Hagyomanyos HVLP
1,2-1,4 mm 1,3-1,5mm
2-2,5bar -
- 0.7 bar

Rétegek szama: 1 munkamenet = 1,5 réteg**

5 - 10 perc végs6 kiszelldztetés utan
15 - 20 perc 60 - 65°C-on
Lasd Kulénleges tudnivaldk

Széritas:
(effekt szin el6tt)

O

Visszahlités:
(effekt szin el6tt)

10 perc visszahtés

Kilénleges tudnivalék A Permahyd® Additive 9007-et nem szabad hasznalni multi-

kolor fényezéskor.

Csak az olyan legujabb generaciés mézeskend6 hasznalata
javasolt, amely antisztatikus, és nem hagy vegyi vagy
ragados nyomot a fellleten.

*

Lasd a gyartoi el6irasokat!

*k

Sziikség lehet tovabbi réteg felvitelére.
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2. Gyoéngyhaz réteg:

Effekt szin felvitele:

Felviteli méd:

Feldolgozasi viszkozitas
4 mm, +20°C, DIN 53211:

Higito +20°C-os
anyaghémérsékleten:

Favoka mérete*:
Szbrasi nyomas*:

Porlaszté nyomas*:

Szérasmenetek:
(koztes kiszelloztetés
nélkiil)

Kilénleges tudnivald:

Kiszell6ztetési id6:
(szintelen lakk felvitele elétt)

Lehetdségek a kiszelldztetési idd
leréviditésére:

1. Kis fellletek:

Vigye fel a Permahyd® Pearl Base Coat 285-6t

Compliant/Hagyomanyos HVLP

keverési viszkozitas

10%

1.2-1.3mm WSB/1,3 mm

2-2,5Dbar -

- 0.7 bar

1 szorasmenet = egy fél, kapaszkodo réteg, majd egy teljes
sor felhordasa, koztes kiszell6ztetés nélkil. Effekt szineknél
egy befejezd réteg felvitele javasolt.

Kevésbé takard szineknél sziikség lehet tobb réteg
felvitelére a megfeleld kiszell6ztetési id6 utan (amikor a
felllet teljesen matt).

A teljes rétegvastagsag (beleértve a Permahyd® Base Coat
280 alafujo szint) nem haladhatja meg a 45 pm-t.

+20°C-os koérnyezeti hémérsékleten 20 perc

Széropisztollyal térténd fuvatas ugyancsak lehetséges,
legalabb 5 perc varakozasi id6 utan. A fellilet mattulasa
gyorsithaté fuvokak altali (kézi- vagy fix készullékekkel)
légfuvassal.

Szaritasi id6: legalabb 5 perc

*

Lasd a gyartoi el6irasokat!
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2. Nagyobb feliiletek: A felulet mattulasa gyorsithato helyhez kotott fuvé
berendezésekkel (pl. mennyezeti befuvorendszer),
infraszaritokkal vagy kabinszaritassal.

Nagyobb terileten torténé alkalmazasnal lasd a SYS 0280-
as rendszer adatlapot is.

Mennyezeti befuvérendszer: 10 - 15 perc
Infraszaritas: 3 -5 perc
Visszah(tési id6: legalabb 5 perc

Fulkeszaritas +60°C-on

Kombikabin: legalabb 10 perc a felflitési
id6vel egyutt

Alacsony hédmérsékleten: legalabb 5 perc

Visszah(tési id6: legalabb 5 perc

A kiszell6ztetési és szaradasi id6 fugg a hdmérseéklettdl, a
paratartalomtdl, a kabinban 1év6 levegb sebességétdl, és a
szorasmenetek szamatol. A fellllet teljes lemattulasat minden
esetben meg kell varni.

Atdolgozas

Atvonhat6 a kdvetkezd Permasolid® HS szintelen lakk

anyagokkal: (lasd a vonatkoz6 Miszaki adatlapot)
Kilénleges tudnivalok 1. A gyari lakkozéas hatarozza meg, hogy két- vagy

haromrétegl gyéngyhaz szinre (specialis alafujé szinnel)
van-e sziikség.

A vonatkozé alap szintonus a CRplus szinkeresd
rendszerlnkben vagy az Interneten talélhaté meg.

2. Melléfényezés: tokéletes szinatmenet biztositasa a
javitastol a hataros részekhez.

a) Elokészités:
Flllerezett felllet csiszolasa
(szarazon P400 - 500 vagy nedvesen vizallé P800 - 1000).

A hataros nem fillerezett fellleteket (finom)
csiszoldszivaccsal enyhén, de alaposan meg kell csiszolni.

Az egész fellletet alaposan meg kell tisztitani Permahyd®
Silicone Remover 7080-nal a portdl, csiszolasi
maradékoktol és egyéb szennyezddésektdl.
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A felesleges szilikon eltavolitot egy szalmentes
torldkenddvel le kell torolni, csikmentesen. A nedvesen
csiszolt vagy megtisztitott fellleteket hagyjuk jél kiszaradni.

b) Kétrétegli gyongyhaz szinek:

A flllerezett fellletet széraskészre beallitott Permahyd®
Pearl Base Coat 285-tel kell lefujni, hogy fedéréteget
képezzen. Minden szérasmenetet valamivel tovabb kell
kifujni (atlapolassal), hogy egy tokéletes atmenetet
képezzen.

A kodol6 zénat ki kell terjeszteni, és csOkkentett
nyomassal melléfényezni. A megfeleld végsd

kiszell6ztetési id6 utan a szintelen lakk felvihet6.

¢) Haromrétegl gyéngyhaz szinek:

A flllerezett fellleteket széraskész Permahyd® Base Coat
280-nal (lasd Alafujo szin felvitele) csokkentett nyomassal
kell melléfényezni.

(A megadott szaradasi idéket be kell tartani)

A mar lefujt terlletre fujjon széraskészre beallitott
Permahyd® Pearl Base Coat 285-6t. Minden
szérasmenetet valamivel tovabb kell kifujni (atlapolassal,
csokkentett nyomassal), hogy tokéletes atmenetet
képezzen az eredeti fényezésbe.

Minden szérasmenet utan levegbével lefuvatni.

Termék alkalmazasa: A széréberendezésnek alkalmasnak kell lennie vizzel
higithato termékek alkalmazasara; a gyarto utasitasait
figyelembe kell venni.

Tovabbi részletekért tekintse meg a SYS 905.1 szamu

Ebben a fed6lakk rendszerben a keverémixek csak a
szintonus formulak keretében alkalmazhatdk. Barmely
keverémix 6nallo alkalmazasanal a miszaki adatlapban
kozolt adatokhoz képest eltérések lehetségesek.

Munkaeszk6zok tisztitasa: Oblitse 4t Permahyd® Demineralised Water 6000-rel
hasznalat el6tt és utan.
Majd mossa ki Permaloid® Washing Thinner 7020/7989-cel.

Tovabbi részletekért tekintse meg a 905.0 szamu rendszer
adatlapot.
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Hulladékkezelés: A vizbazisu termékek folyékony maradékait a hagyomanyos
termékek folyékony maradékaitol elkilonitve kell gydjteni.
Osszekeveredésik esetén a hulladékkezelés esetleg
lehetetlenné valik, de mindenképpen nehezebb, és igy
dragabb lesz.
Tovabbi részletekért tekintse meg a 905.2 szamu rendszer

Egészségvédelem: Légzésvédd maszkot kell viselni a vizzel higithatd termékek

feldolgozasanal.
Biztonsagi megjegyzések: Ez a termék megfelel a (EC) 1272/2008 (CLP) rendelet

eléirasainak.

Kérjuk, nézze meg a termék biztonsagi adatlapjat.
Erdsen ajanlott a megfelel6 egyéni védé-felszerelés
hasznalata a felhasznalas alatt.

Miiszaki adatok

Lobbanaspont: +23°C felett
VOC-érték: Az EU hatarérték erre a termékre (termékkategdria 11B.d)
2004/42/11B(d)(420)420 felhasznalasra kész formaban max. 420 g/l VOC.

A termék VOC-tartalma szoérasra kész allapotban max.

420 g/l.
Tarolas
Tarolasi kérillmények: Fagymentes helyen!
Javasolt tarolasi hémérséklet +15°C és +25°C kodzott.

Optimalis tarolasi hémérséklet kb. +20°C.

Rovid ideig torténd tarolas (kb. 4 hét) lehetséges +5°C és
+35°C kozott.
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Ezek az adatok ismereteink mai allasanak felelnek meg. Az informacidk nem koételezd érvénylek és nem vallalunk felel6sséget a
teljességukért. A felhasznalo feladata az informaciok fellilvizsgalata aktualitas és alkalmazhatésag szempontjabdl. Az adatlapokban talalhato
szellemi tulajdonok, ugy mint szabadalom, marka és szerz6i jog, védettek. Minden jog fenntartva. A csomagolason talalhaté biztonsagi
utasitédsokat és a termékre vonatkozé biztonsagi adatlapok el&irasait figyelembe kell venni. Fenntartjuk a jogot arra, hogy az adatlapokban
Iévd informacidkat elézetes figyelmeztetés vagy kotelezettség nélkll aktualizalas céljabol megvaltoztassuk vagy kiegészitsik. Az itt kozolt
megallapitasok korlatozas nélkil érvényesek.

Axalta Coating Systems Germany GmbH
Horbeller Stral’e 15

D-50858 Kdln

Phone +49 (0) 2234 / 6019 - 0€
Magyarorszagi forgalmazo:

ARD Color Kift. www.ardcolor.hu

SPIES &V
HECKER
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