Standox
Easy-Fiiller U7010
Easy Filler U7010

» 2K Sanding Filler
* jo alloképesség
* j0 t6lt6 hatas

* kénnyen csiszolhaté

Ml’iszaki * keverés 6:1 ardnyban minden
v Standox VOC Easy Hardener-rel
leiras:

* keverés 4:1 ardnyban minden
Standox MS Easy Hardener-rel

* gyorsitott szdritds lehetséges

* légszdritds éjszakan at / 18-22°C
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Standox Easy-Fiiller U7010

Alapfeliilet: Felhasznalas:
2K Csizsolhato Fiiller Higitoval

* kikeményedett csiszolt fényezés

* csiszolt Standox PE-alapfeliletek 6:1 ardnyban minden

DI:I Standox VOC Easy Hardenerrel
. fazékids 60 - 90 perc/18-22°C

* megtisztitott, csiszolt acéllemez

OEM Primer vagy EDP, csiszolt 9-10% Standox Easy Thinner
20-23 s / DIN 4 mm / 20°C

53-65s / 1SO 4 mm / 20°C

* termoplasztikus bevonatok (TPA)

Compliant 1,5 - 1,8 mm
2,0 - 2,5 bar bemend nyomas

—

Galvanizdlt és aluminium felileteket :i—)
[ a—

2 - 4 = 80-200 mikron

eléalapozni kell savas primerrel.

——>|HVLP1,5-1,9 mm

— ]
vr . C;k 0,7 bar szérdsi nyomds
Elokezeles / 2- 4 = 80-200 mikron
Tisztitas

30-40 perc / 60-65°C tédrgyh&mérséklet
e | Az alap el6kezelésére A filmréteg vastagsdagatél figgden

| vonatkozé informdcidkat lasd

.| Standox Lakkozdsi Rendszer

R&vid hulldm
3 perc / 50% teljesitmény
késébb 10 perc / 100% teljesitény

S1.

Haszndljon levegés
P400 - P500

Excenteres csiszologép

Y| | légz8késziiléket. Hivatkozva a

= _| termékre vonatkozé Biztonsdgi

adatlapokra.

Y P800 - PTO00
Kiszelloztetés 5-10 perc/ 18-22°C é .
filke szaritas vagy IR szaritas -

elott
Standocryl VOC Topcoat vagy
>1 Standohyd Plus Basecoat +

Standocryl VOC-Clears
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Standox Easy-Fiiller U7010

Alapfeliilet:

* csiszolt Standox PE-alapfeliletek
* kikeményedett csiszolt fényezés
* megtisztitott, csiszolt acéllemez

* Standox Primer Surfacer, csiszolt
* Standox Primer

+ OEM Primer vagy EDP, csiszolt

* termoplasztikus bevonatok (TPA)

Galvanizdlt és aluminium felileteket

eléalapozni kell savas primerrel.

Felhasznalas:

2K Csizsolhato Fiiller higitas nélkiil
4:1 arényban minden
Standox MS Easy Hardeners/Edz8k

D:D fazékids 45 - 60 perc/18 - 22°C

Szbérdsra kész
25-30s/DIN 4 mm / 20°C
72915 /1SO 4 mm /20°C

= Compliant 1,6 - 1,8 mm
:,k 1,5 - 3,0 bar bemend nyomas

2 - 4 = 250 mikronig

— HVLP 1,6 - 1,9 mm
C,k 0,7 bar szérési nyomds

2 - 4 = 250 mikronig

Elokezelés /
Tisztitas

—an | Az alap el8kezelésére

| vonatkozé informdcidkat 1dsd

| Standox Lakkozdsi Rendszer

S1.

20-40 perc / 60-65°C tédrgyh&mérséklet
A filmréteg vastagsdagatél figgden

Haszndljon levegés
W | 16gz8késziléket. Hivatkozva a

= | termékre vonatkozé Biztonsdgi

adatlapokra.

R&vid hulldmd 8 - 10 perc
(l&sd Standox Lakkozdsi Rendszer S10)

P400 - P500

Excenteres csiszologép

Y P800 - P1000

Kiszelloztetés 5-10 perc/ 18-22°C
filke szaritas vagy IR szaritas
elott

Standocryl VOC Topcoat vagy
>1 Standohyd Plus Basecoat +

Standocryl VOC-Clears
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Standox Easy-Fiiller U7010

Lobbanaspont: Munkaeszkozok tisztitasa:
«24°C /752 °F

Haszndlat utdn Standox Cleaning Thinner-el.

Siiriliség:
* 1,57 g/cm? Fontos tudnivalok:

* Afiller max. 15 % Standocryl VOC Topcoat-al

szinezhetd. Ez befolydsolja a szdraddst és a

Szarazanyag tartalom csiszolhatésagot.
(higité hozzaadasa nélkiil):
« 67,8 tdmeg % * 150 mikron felett légszaritds éjszakan ét / 18-22°C
* 43,3 Térfogat % vagy 40 perc / 60-65°C tdrgyh8mérsékleten.

* Nedves csiszolds 1-3 h utdn / 18-22°C, szdraz csiszolds

VOC (2004/42/EC): 2-4 h utdn/ 18-22°C, figg a film rétegvastagsdgtél és

2004/42/11B(c)(540)540 az edzd8ktél.

Az EU érték ehhez a termékhez

(termékkategéria 1IB.c) szérdsra kész * Standox 2K Thinner haszndlhaté.

forméban max. 540 g/I VOC lehet. A

VOC értéke ennek a terméknek , * Standox MS Hardeners / Edzék haszndlhaté 4:1
szérdsra kész forméban max. 540 g/I. arényban.

Elméleti

kiaddossag:

* 5 m2/| 80 mikron szdraz

rétegvastagsdagnal.

A 2K-lakkok nedvességre reagdlnak. Ezért a munkaeszkdzoket, kever8edényeket szdrazon kell tartani. Olyan feldolgozasra
kész feliletbevond anyagok, amelyek izociandtokat tartalmaznak, ingerlé hatésdak lehetnek a nydlkahdrtydkra - killénésen a
légz8szervekre - és tolérzékenységi reakciét okozhatnak. G8z és szérdsi pdra belégzése tilérzékenységi reakciét okozhat.
|zociandt tartalmi anyagok haszndlatdndl gondosan igyelni kell az oldészertartalmi anyagokra vonatkozé el&irdsok
betartdsdra. Elsésorban a szérdsi kodét és gézdket nem szabad belélegezni. Allergids és asztmds betegek ill. olyan
személyek, akik légiti megbetegedésekre hajlamosak, nem dolgozhatnak izocianét tartalmé anyagokkal.

Csak szakember dolgozhatia fell Ezek az adatok ismereteink mai &llésdnak felelnek meg. Az informdcidk nem kételezd érvényiek és nem vallalunk
felel&sséget a teliességikért. A felhaszndlé feladata az informdéciok felilvizsgdlata aktualités és alkalmazhatésag szempontjabél. Az adatlapokban talélhaté
szellemi tulajdonok, Ggy mint szabadalom, mérka és szerzdi jog, védettek. Minden jog fenntartva. A csomagoldson taldlhaté biztonsagi utasitésokat és a
termékre vonatkozé biztonsdgi adatlapok elsirdsait figyelembe kell venni. Fenntartjuk a jogot arra, hogy az adatlapokban 1év8 informdcidkat elézetes

figyelmeztetés vagy kotelezettség nélkil aktualizélés céligbdl megvdltoztassuk vagy kiegészitsitk. Az itt kézslt megdllapitésok korldtozds nélkil érvényesek.
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