Muiszaki adatlap

Permacron®
1:1 Elastic Primer Surfacer 3300

A Permacron® 1:1 Elastic Primer 3300 egy kivalé minéségl 2K primer
fuller mGanyag feluletekhez.

= j6 tapadas minden, a személyautokon leggyakrabban megtalalhaté
mianyag fellletre

= hasznélhaté nedves-a-nedvesen alkalmazassal
= hatékony festék rendszer

= konny( kezelés

= nagyon hosszu felhasznalasi id6é

Kizarolag szakember altal torténé felhasznalasral!
MUszaki adatlap HU / 3300 / 01

An Axalta Coating Systems Brand
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Alapfeliilet

Alkalmas alapfeliiletek: Minden, az autékiils6kon altalanossagban megtalalhato
mianyag felllet
(PP, PP/EPDM, ABS, SAN, PC, PA, PUR-RIM, R-TPU, TPO,
PBTP, PVC, PUR, PUR-rugalmas hab, UP-GF)

Alapfeliilet el6készitése: A fellletnek oldoszermentesnek kell lennie.

A mianyag részeket tisztitas el6tt melegitse 60 percig +60°C-
on, hogy az oldészer-maradvanyok elparologjanak,
kioldédjanak.

Tisztitsa meg Priomat® Plastic Reducer 8581-el vagy az
enyhébb Permaloid® Silicone Remover 7010-el.

A szlkséges tisztitas mértéke fligg a jelenlévd olddszerek
tipusatol és mennyiségétdl.

A tisztitasi folyamat megkonnyitése érdekében javasoljuk
csiszoloparna hasznalatat (3M 7448 vagy mas gyartd
hasonlo 6sszetétell polirozoja).

Hagyija, hogy a higito teljesen elparologjon
(pl. szobahémérsékletl Iégszaritas 1 éjszakan at vagy
30 - 40 perces kabinszaritas +60°C-on)

A kitolt6 alapozo felvitele el6tt 6vatosan tisztitsa meg még
egyszer Priomat® Plastic Reducer 8581-¢el

vagy Permaloid® Silicone Remover 7010-el (antisztatikus

hatés).
Felhasznalas
Keverési arany: 1:1 térfogatarany szerint
|:||:| Permacron® Elastic Hardener 3301

Fazékido: +20°C-0s kérnyezeti hdmérsékleten: 7 -9 6ra
(szorasra kész)
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Felviteli mod: ‘?’* Compliant/Hagyomanyos HVLP
Feldolgozasi viszkozitas 5

16 - 18 mp
4 mm, +20°C, DIN 53211:

Higitas +20°C-os ‘ é ? semennyi
anyaghémérsékleten: (beedzés utan szérasra kész)
Favékaméret™: 1,3-1,4 mm 1,4-1,5mm
Szérasi nyomas*: 2-2,5bar -
Porlaszté nyomas*: - 0,7 bar
1 szérasmenet = vigyen fel 1 kapaszkodé réteget
Rétegek szama: o . . . . ¢
melyet 1 teljes réteg kovet

Javasolt . . .

i . 25 - 30 ym szaraz rétegvastagsag
rétegvastagsag:

Kiszell6ztetési ido: 15 - +20°C-os kornyezeti hdmérsékleten 20 perc

Szaritas
Légszaritas: g +20°C-os kdérnyezeti h6mérsékleten:
15 -20 perc elteltével nedves-a-nedvesen alkalmazassal Ujra
bevonhat6 (max. 24 6ra) a megfeleld fedbfestékkel.
Kulénleges tudnivalo: Szikség esetén a Permacron® 1:1 Elastic Primer Surfacer

3300 nedvesen enyhén megcsiszolhaté P800-1000-€l,
30 perces +60°C-os targyhémeérsékletl kabinszaritas utan
vagy 2 oras +20°C-os légszaritast kdvetden

Tovabbi Iépések

Kulénleges tudnivalok: A Permacron® 1:1 Elastic Primer Surfacer 3300 szaradasa
utan minden fellileti sértlés kezelhetd Raderal® Fine Putty
0911-el.

A tapaszfoltokat Permacron® 1:1 Elastic Primer Surfacer
3300-al kell izolalni a fed6festek felvitele el6tt.

Lasd a gyartoi el6irasokat!

3/23.11.2015



Atvonhato a kévetkezd - Permasolid® HS Automotive Top Coat 275
anyagokkal: = Permahyd® Base Coat 280/285/286 és Permasolid® HS
szintelen lakk

A Permasolid® HS Automotive Top Coat 275 és a lakkok
rugalmasitasahoz tekintse meg a SYS 903.1 szamu rendszer
adatlapot (Festék rendszer mianyag részekhez)

Kulénleges tudnivalok: A bevont miianyag részeket nem szabad magas nyomasu
berendezéssel tisztitani az elsé 6 hét folyaman. A
késbbbiekben a szorofejet legalabb 30 cm-es tavolsagban
kell tartani a felUlettol.

Kulénleges tudnivalok: EU-n kivili orszagokban vagy nem jarmifényezésre
felhasznalva:
Alternativaként hasznalhaté Permacron® Base Coat
293/295/297 vagy Permacron® MS Top Coat 730 / Top Coat
257, amennyiben nem tiltja a VOC 2004/42/EC el6irasa és
ha elérhetd.

Ez a termék megfelel a (EC) 1272/2008 (CLP) rendelet
el6irasainak.

Biztonsagi megjegyzések:

Kérjuk, nézze meg a termék biztonsagi adatlapjat.
Erésen ajanlott a megfelel6 egyéni védé-felszerelés
hasznalata a felhasznalas alatt.

Miiszaki adatok

Lobbanaspont: +23 °C
Tarolas
Tarolasi kérilmények: Permacron® 1:1 Elastic Primer Surfacer 3300
Tarolasi hémérséklet: +20°C.

Elastic Hardener 3301

Tarolasi hémérséklet: +20°C.

(ne tarolja +5°C-os hémérséklet alatt)

Amennyiben az edz6 fagynak van kitéve, felhasznalas el6tt
elészor +20°C-ra fel kell melegiteni.
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Ezek az adatok ismereteink mai allasanak felelnek meg. Az informacidk nem kételezd érvénylek és nem vallalunk felel6sséget a
teljességukért. A felhasznalo feladata az informaciok fellilvizsgalata aktualitas és alkalmazhatésag szempontjabdl. Az adatlapokban talalhato
szellemi tulajdonok, ugy mint szabadalom, marka és szerz6i jog, védettek. Minden jog fenntartva. A csomagolason talalhaté biztonsagi
utasitédsokat és a termékre vonatkozé biztonsagi adatlapok el6irasait figyelembe kell venni. Fenntartjuk a jogot arra, hogy az adatlapokban
Iévd informacidkat elézetes figyelmeztetés vagy kotelezettség nélkll aktualizalas céljabol megvaltoztassuk vagy kiegészitsik. Az itt kozolt
megallapitasok korlatozas nélkil érvényesek.

Axalta Coating Systems Germany GmbH
Horbeller Stral’e 15
D-50858 Kdln

Phone +49 (0) 2234 / 6019 - 0€
Magyarorszagi forgalmazo:
ARD Color Kift. www.ardcolor.hu
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